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SCHARF LEV 100% elektrisch @1

+ Reduziert den CO2-Fufiabdruck und verbessert die allgemeine Nachhaltigkeit Ihres Betriebs
Geringer Energieverbrauch des Fahrzeugs, reduzierte Grubenbewetterung

+  Verbessert die Arbeitsbedingungen lhrer Mitarbeiter durch reduzierten Gerauschpegel, emissionsfreien Betrieb,
komfortableres Fahren
Weniger Ermiidung und sicherere Bedienung

+ Senkung der Betriebskosten durch minimalen Wartungsaufwand
Geringere Betriebskosten, verbesserte Betriebszeit
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Parameter

Gewichte (kg)

Leergewicht

Bruttofahrzeuggewicht

Nutzlast

Abmessungen (mm)

Lange

Breite

Hoéhe

Radstand

Bodenfreiheit

T—T

1.030
1.600

Einzelkabine (2-tlirig)

2.420

3.200

780

5.195

1.790

1.975

3.180

235

1.525

Doppelkabine (4-tiirig)

2.540

3.200

660

5.245

1.790

1.960

3.180

235



SCHARF LEV 100 % elektrisch

Hochste Energieeffizienz durch Energierlickgewinnung (Rekuperation)

erhebliche Reduzierung der Kosten fur die Grubenbewetterung durch den lokal emis-
sionsfreien Betrieb und die deutlich reduzierte

Warmeabgabe

Hoher Sicherheitsstandard:

+ Batteriezelen werden durch ein thermisch leitendes,
elektrisch nicht-leitendes (dielektrisches) Kuhimittel gekihlt.
+ So wird jede Zelle immer in der optimalen Betriebstemperatur gehalten.

Hochste Qualitat:

+ Bewahrte elektrische Antriebskomponenten von Tier-1-Zulieferern der Automobilindustrie

+ Volle Integration aller Systemkomponenten

Produkt Spezifikationen

LEISTUNG

Reichweite nach NEFZ 220 km
DC-Schnellladegerat (optional) 43 min
Integriertes Ladegerat (dreiphasig) 2 Stunden
Integriertes Ladegerat (einphasig) 6 Stunden

Steigfahigkeit (Max) 45° (niedrige Untersetzung)
Héchstgeschwindigkeit 145 km/h
BATTERIE

Chemie Li-lon NMC
Kihlung flussigkeitsgekunhlt
Kapazitat 106 Ah / 40.24 kWh
ANTRIEB

Wechselrichter-Spitzenstrom 400 A

Motortyp Permanentmagnet-Synchronmotor
Kontinuierliche Leistung 60 kW

max. Leistung 100 kW
Dauerdrehmoment 655 Nm

max. Drehmoment 1000 Nm

Verteilergetriebe

2-hoch , 4-hoch , 4-niedrig

Differentialsperre

vorne und hinten




Produkt Ausstattung

SICHERHEIT

Airbags

ABS

SAHR Sicherheitsbremse (elektrische Parkbremse)
Ruckfahrkamera

ROPS & FOPS

Rickfahrwarnung

LADE-SCHNITTSTELLE

CCS Typ 2

CCS Typ 1

Sonstige

INNENBEREICH

Klimaanlage

STEUERUNG & SERVICE KONZEPT
Vollelektrische Steuerung, ausgestattet mit CAN Bus
On-board Maschinendiagnose

Datenerfassung

Kundenspezifische Datenaufzeichnung

CAS (Collision Avoidance System) nach ISO-21815
Bergabfahrhilfe (ADSC)

Automatisch auslésende Notbremseinrichtung
Automatische Turverriegelung im Notbremsfall
Datenulbertragung zu bestehenden Datennetzen

Automatischer Bremstest

Standard

Standard

Optional

Optional

Optional

Optional

Standard

Optional

Auf Anfrage

Standard

Standard

Standard

Standard

Optional

Optional

Optional

Optional

Optional

Optional

Optional



SMT SCHARF Gruppe

Die SMT Scharf Gruppe ist weltweiter Technologiefiihrer fiir entgleisungssichere Einschienenhange- und Schienenflur-
bahnen im untertdgigen Berg- und Tunnelbau. Durch unsere Portfolio-Erweiterungen und unser organisches Wachstum
im Bereich der Tunnel-Logistik sowie der gummibereiften Fahrzeuge, haben wir uns als umfassender Lésungsanbieter
noch breiter aufgestellt. So kdnnen wir unseren Kunden weltweit individuelle Losungen anbieten.

Die Marke Scharf ist seit 80 Jahren flir hohe Maschinenqualitat und Zuverlassigkeit bekannt. Unsere Lésungen sind
die erste Wahl, wenn es um die Einhaltung hoher Sicherheitsstandards in besonders schwierigen geologischen Um-
gebungen geht.

Hidden Champion, Weltmeister in der Nische!
Mit unserem weltweiten Netz von Tochtergesellschaften und Handelsvertretungen stellen wir die optimale Betreuung

unserer global agierenden Kunden sicher. Egal, in welcher Zeitzone und in welcher Landessprache, unsere Spezialisten

sind lokal flir sie erreichbar.
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SMT Scharf GmbH P +49 2381 96001
Rémerstr. 104 F +49 2381 960324
59075 Hamm info@smtscharf.com
Germany smtscharf.com




