
SMT SCHARF 
Individuelle Tunnel-Logistik



Das Tunnel-Segment stellt hohe Anforderungen an Zuverlässigkeit und Verfüg-
barkeit. Geologisch anspruchsvolle Bedingungen treffen beengte Platzverhält-
nisse in Kombination mit großen und schweren Transportgütern.

 Alles für sich ist schon eine eigene Herausforderung, der wir uns aber gerne 

stellen und auf die wir bisher immer eine Antwort finden konnten.

Tunnel Logistik

Für unsere LHDs, Trucks, Utility Vehicles und auch unser Scharf LEV ist dieser Bereich ein weiteres Einsatzgebiet, in 
dem wir unseren Kunden umfassende, kundenspezifische Lösungen anbieten können. Unsere Bahnsysteme helfen 
dabei, Material und Personal zu transportieren oder sind ein wichtiges Sicherheitsfeature, um Verletzte schnell aus der 
Gefahrenzone zu befördern. Im konventionellen Tunnelvortrieb fördern unsere LHDs den Tunnelausbruch und unsere 
Scherenhubwagen helfen dabei, die zahlreichen Montagearbeiten schnell und sicher durchzuführen. Wie in den Seg-
menten Kohle- und Mineralbergbau dürfen Sie auch im Tunnel-Segment einen hohen Erfahrungsschatz und die ge-

wohnte SMT Scharf Qualität erwarten.

SCHARF LEV 

	+ 100% elektrisch – 0% Emissionen
	+ 220 km Reichweite nach NEFZ - zyklusabhängig
	+ Reichweitenverlängerung optional verfügbar
	+ 2 Stunden Ladezeit (dreiphasig)
	+ Hoher Sicherheitsstandard durch flüssigkeits- 

gekühlte Batteriezellen



Produkt Beispiele

Baustellenkran, vollelektrisch, Reibradantrieb

Baustelle: U-Bahn Düsseldorf, Graf-Adolf-Platz oben

Installation: EHB-Schiene mit Stromschiene

Installationslänge: ca. 100 m

Steigung: 5 %

Nutzlast: 2 x 2,5 t = 5 t

Fahrgeschwindigkeit: 0,7 m/s 

Funksteuerung

Baustellenkran, vollelektrisch, Reibradantrieb

Baustelle: U-Bahn Düsseldorf, Graf-Adolf-Platz unten

Installation: EHB-Schiene mit Stromschiene

Installationslänge: ca. 100 m

Steigung: 12 %

Nutzlast: 2 x 2,5 t = 5 t

Fahrgeschwindigkeit: 0,7 m/s 

Funksteuerung

Personentransport, Diesel-Hydraulische Einschienenbahn
 

Aufstellungsort: Tunnelbaustelle

Funktion: Personentransport

Installierte Leistung: 250 kW Dieselmotor

(Stange V - schadstoffreduziert)

Antriebssystem: 6 hydraulische Reibradantriebe

Zug: Klimatisiert, ergonomisch Transport von bis zu

24 Fahrgäste plus Zugfahrer

Aufhängung: An der Decke montiertes, standardisiertes Fahrschienensystem

Einbaulänge: bis zu min. 2.000 m Steigung: bis zu 46 %

Zuggesamtgewicht: 18.000 kg Fahrgeschwindigkeit: 1,0 m/s bei Steigung und 2,0 m/s 

in der horizontalen Ebene



Sohlensteinkran, vollelektrisch, Kettenantrieb

Baustelle: ARGE KER450, Kerenzerbergtunnel, Schweiz

Installation: 2 parallele EHB-Schienen, Kabelversorgung

Installationslänge: ca. 7 m

Steigung: bis 2 %

Nutzlast: 7 t

Fahrgeschwindigkeit: 0,15 m/s 

Funksteuerung

Baustellenkran, vollelektrisch, Reibradantrieb

Baustelle: Ritom, Schweiz

Installation: EHB-Schiene mit Stromschiene

Installationslänge: ca. 70 m

Steigung: bis 10 %

Nutzlast: 2 x 1,25 t = 2,5 t

Fahrgeschwindigkeit: 0,7 m/s 

Funksteuerung

Baustellenkran, vollelektrisch, Reibradantrieb

Baustelle: CODELCO Andina Mine, Chile

Installation: EHB-Schiene mit Stromschiene

Installationslänge: ca. 1000 m

Steigung: 2 %

Nutzlast: 2 x 8 t = 16 t

koppelbar auf 4 x 8 t = 32 t

Fahrgeschwindigkeit: 0,7 m/s 

Funksteuerung



Climber 1+2, dieselhydraulisch, Reibradantrieb

Baustelle: Montegiglio Italien + Diabaswerk, Österreich

Installation: Fahrschiene S30 mit Mittelprofil INP140

Installationslänge: ca. 3500 m

Steigung: 28 %

Nutzlast: 10 Personen + 12 t

Fahrgeschwindigkeit: 2 m/s 

Steuerung über Fahrer mit Joystick

Sohlensteinkran elektrohydraulisch, Reibradantrieb
 
Baustelle: ARGE HWS, Sarner Aa, Schweiz

Installation: EHB Schiene mit Stromschiene

Installationslänge: ca. 70 m, Steigung bis 12 %

Nutzlast: Stein 4,5 t, alternativ Prallbehälter 4 t

Fahrgeschwindigkeit: 0,7 m/s 

Funksteuerung , Drehwerk +/- 90°

Automatische Bolzenverriegelung

Miniclimber MC3, dieselhydraulisch, Reibradantrieb

Baustelle: Diabaswerk, Saalfelden, Österreich

Installation: Fahrschiene S30 mit Mittelprofil INP140

Installationslänge: ca. 3500 m

Steigung: 28 %

Nutzlast: 6 Personen + 1,5 t

Fahrgeschwindigkeit: 2 m/s 

Steuerung über Fahrer mit Joystick



SMT SCHARF Gruppe

P +49 2381 96001
F +49 2381 960324 

Die SMT Scharf Gruppe ist weltweiter Technologieführer für entgleisungssichere Einschienenhänge- und Schienenflur-
bahnen im untertägigen Berg- und Tunnelbau. Durch unsere Portfolio-Erweiterungen und unser organisches Wachstum 
im Bereich der Tunnel-Logistik sowie der gummibereiften Fahrzeuge, haben wir uns als umfassender Lösungsanbieter 
noch breiter aufgestellt. So können wir unseren Kunden weltweit individuelle Lösungen anbieten.

Die Marke Scharf ist seit 80 Jahren für hohe Maschinenqualität und Zuverlässigkeit bekannt. Unsere Lösungen sind die 
erste Wahl, wenn es um die Einhaltung hoher Sicherheitsstandards in besonders schwierigen geologischen Umgebungen 
geht.

Hidden Champion, Weltmeister in der Nische!

Mit unserem weltweiten Netz von Tochtergesellschaften und Handelsvertretungen stellen wir die optimale Betreuung 
unserer global agierenden Kunden sicher. Egal, in welcher Zeitzone und in welcher Landessprache, unsere Spezialisten 
sind lokal für sie erreichbar.

SMT Scharf GmbH 
Römerstr. 104 
59075 Hamm  
Germany 

info@smtscharf.com  
smtscharf.com

DEUTSCHLAND

CHINA KANADA CHILE

POLEN RUSSLAND SÜDAFRIKA


